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Abstract of EP0805299 

This connector (1) joins a flexible plastic, double- 
walled supply line (5) to consumers. The line is 
formed by an inner pipe (51) carrying water; with 
an outer, empty tube (52) encasing it. The line is 
laid under rendering, at least. The connector joins 
directly or indirectly, to a valve feeding the 
consumer. The connector comprises a basic box 
section (1) with flange, and a fitting (3) inside. 
There is a boot or grommet (2) which is pushed 
over the line (5). A coupling flange at the other 
end of the boot connects to the flange. The free 
end of the boot has a shank section (150), with a 
funnel section between. The boot is made of a 
dimensionally-stable primary material and has at 
least one ring segment (251) behind the coupling 
flange. 
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(57) Die Einrichtung fur interne Hauswasser-Ver- 
sorgungsnetze dient zur Verbindung von flexiblen 
Kunststoff-Doppel-Rohrleitungen (5) mit Verbrauchem, 
wobei das wasserfuhrende Innenrohr (51) mittels einer 
Schraubverbindung (4) an das im an sich bekannten 
Dosen-Grundkorper (1) sitzende Anschlussstuck (3) 
montiert ist. Erfinderischer Bestandteil der Einrichtung 
ist ein an den Dosen-Grundkorper (1) ankuppelbarer 
Dosenfuss (2). In seiner maximal ausgestalteten Vari- 



ante besteht der Dosenfuss (2) aus einem im Zweikom- 
ponentenspritzverfahren hergestellten skelettartigen 
Primarteil - aus formstabilem Material - und einem seg- 
mentformig angespritztem Sekundarteil mit einer Zwi- 
schendichtung (210) und einer Abschlussdichtung 
(280) - aus gummiartigem Material. Der Dosenfuss (2) 
ist flexibel - erleichtert somit die Montage ermoglicht 
eine solide Abdichtung gegenuberdem Dosen-Grund- 
korper (1) sowie dem eingefuhrten Leerrohr (52) und 
lasst sich als Massenartikel kostengunstig herstellen. 
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Beschreibung 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Verbin- 
dung mindestens einer flexiblen Kunststoff-Doppel- 
Rohrleitung (Rohr-ln-Rohr-System) mit einem Ge- 
brauchswasser-Verbraucher, wobei das Doppelrohr zu- 
meist unter Putz verlegt ist und die Einrichtung zum di- 
rekten oder indirekten Anschluss einer dem Verbrau- 
cher vorgeschalteten Armatur dient. Die Einrichtung be- 
steht aus einem Dosen-Grundkorper, einem darin ein- 
gesetzten Anschlussstuck sowie einem uber das Dop- 
pelrohr schiebbaren, flexiblen Dosenfuss, der mit dem 
Dosen-Grundkorper verbindbar ist. Der Dosenfuss um- 
schliesst den Endabschnitt des an die Dose zufuhren- 
den Doppelrohrs, namlich sowohl das wasserfuhrende 
Innenrohr ais auch das dieses umgebende Leerrohr. Ist 
die Einrichtung derart konzipiert, dass jener Ast des An- 
schlussstucks, an welchen das zufuhrende Doppelrohr 
anzuschliessen ist, aus dem Dosen-Grundkorper her- 
ausragt, kann der Dosenfuss auch diesen Ast partiell 
umschliessen. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfah- 
ren zur massenweisen Herstellung des Dosenfusses. 

Stand der Technik 

Ein Typ solcher Einrichtungen (vgl. GB-A-2 021 
233; Katalog der Firma IDROKON S.r.l., Dossobuono/ 
IT, 1991) besteht aus einem Dosen-Grundkorper, in 
dem ein winkliges Anschlussstuck eingesetzt ist. Der 
horizontale Ast des Anschlussstucks dient zum An- 
schluss des Verbrauchers und der vertikale, nach unten 
weisende Ast zum Anschluss des Doppelrohrs. Der ver- 
tikale Ast ist vollstandig im Dosen-Grundkorper einge- 
bettet, so dass man zum Anschliessen des Doppelrohrs 
das Anschlussstuck aus der zuvor befestigten Dose 
nach vorn herausnehmen und das Innenrohr durch die 
Dose fuhren muss. Die Verbindung - zumeist eine Ver- 
schraubung - erfolgt dann ausserhalb des Dosen- 
Grundkorpers. Nach der Verschraubung wird das An- 
schlussstuck wieder in die Dose zuruckgefuhrt und fi- 
xiert und schliesslich der uber dem Doppelrohr stecken- 
de Dosenfuss unten an den Dosen-Grundkorper heran- 
geschoben. Der Dosenfuss hat die Funktion, die Ver- 
schraubung vor Mortel zu schutzen und das Leerrohr zu 
haltern. Diese Anschlusseinrichtungen haben den 
Nachteil einer relativ aufwendigen Montage durch die 
Notwendigkeit, das Anschlussstuck zum Verschrauben 
mit den Doppelrohr herausnehmen zu mussen. Der Do- 
senfuss ist starr und erschwert somit die Rohrverle- 
gung. 

Aus der DE-A-35 22 390 und dem Prospekt n op- 
tiflex® - Sanitar-lnstallationssystem 0-286", 4.86 der R. 
Nussbaum AG, Olten/CH, ist eine Anschlussdose fur ei- 
ne Wasserarmatur bekannt, die eine Basishalfte und ei- 
ne Deckhalfte aufweist. Hier ist kein separator, auf- 
schiebbarer Dosenfuss vorgesehen, sondern die Ab- 



deckung und Halterung des Anschlusses bzw. des Leer- 
rohrs erfolgt durch den verengenden Fortsatz an beiden 
zusammenfugbaren Halbschalen. Die Montage ist hier 
etwas vereinfacht, da das Durchfadeln des Innenrohrs 

s durch die Dose beim Anschliessen entfallt. Umstande 
beim Anschliessen verursacht jedoch noch das freihan- 
gende Anschlussstuck. Zudem zwingen die starren 
Fortsatze an den Dosen -Halbschalen zu einer geradli- 
nigen Zufuhrung der Doppelrohrs. 

10 Eine entscheidend verbesserte Montage ermog- 
lichte die Dose gemass dem EP-B-0 354 177 (vgl. auch 
den Prospekt "JRG Gunzenhauser INFO 2/92" der J. + 
R. Gunzenhauser AG, Sissach/CH). Durch die Zweitei- 
lung der Dose in einen Dosen-Grundkorper und einen 

15 auf dem Doppelrohr verschiebbaren Dosenfuss sowie 
das aus dem Dosen-Grundkorper herausragende An- 
schlussstuck - dieses ist in der Dose fixiert - entfallt nun 
beim Verschrauben des Innenrohrs das Herausnehmen 
und Zuruckfuhren des Anschlussstucks in die Dose. Der 

20 Dosenfuss weist am Ubergang vom Kupplungsteil zum 
Schaft eine radial umlaufende Einkerbung auf, die es 
erlaubt, den an sich steifen Schaft nach alien Richtun- 
gen, abweichend von der Axialachse des Dosenfusses, 
in gewissem Bereich zu verbiegen. Die Biegsamkeit er- 

25 gibt sich aus der Dunnwandigkeit des Dosenfusses im 
Bereich der Einkerbung. Somit erreichte man eine Er- 
leichterung der Montage, und es wurde ermoglicht, das 
Doppelrohr auch gebogen an die Dose heranzufuhren. 
Ein Dosenfuss mit verbesserter Flexibility des 

30 Schaftes ist im Prospekt JRG Sanipex® - Calor der J.+ 
R. Gunzenhauser AG, Sissach/CH offenbart. Der sich 
an das Kupplungsteil anschliessende Schaft ist balgfor- 
mig gestaltet und kann somit in einem weiteren Radius 
gebogen und in Richtung zum Kupplungsteil zusam- 

35 mengestaucht werden. Am Dosen-Grundkorper und an 
der dem Dosen-Grundkorper zugewandten Partie des 
Kupplungsteils des Dosenfusses sind zueinander kom- 
plementare, umlaufende Absatzkanten vorgesehen, so 
dass der Dosenfuss in den Dosen-Grundkorper in ei- 

40 nem kurzen Bereich einsteckbar ist und die Dose quasi 
auf dem Dosenfuss formschlussig aufsitzt. Am auslau- 
fenden Schaftende ist eine ubergestulpte, ringformige 
und im lichten Durchmesser verengte Manschette an- 
geordnet, welche die Funktion hat, das Leerrohr klem- 

45 mend zu umfassen und zu haltern. 

Einen ahnlichen Dosenfuss beinhaltet die EP-A-0 
538 197, wobei hier ein kurzer, balgformiger Abschnitt 
am Ubergang zwischen dem Kupplungsteil und dem 
Schaft vorgesehen ist. Zwischen dem Dosen-Grundkor- 

50 per und dem Kupplungsteil existiert wiederum eine 
formschlussig aufsetzende Steckverbindung. Am aus- 
lauf enden Schaftende hat man ein als offenen Ring ge- 
staltetes, klammerformiges Klemmorgan zum Festhal- 
ten des Leerrohres angeordnet. Dieses Klemmorgan ist 

55 Qber eine flexible Lasche mit dem Schaft verbunden. In- 
nerlich besitzt das Klemmorgan einen radial umlaufen- 
den, erhabenen Steg, der die lichte Weite des Klemm- 
organs verengt und somit des Leerrohr fester urn- 
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schliesst. 

Auch die zuletzt erwahnten Dosenfusse weisen hin- 
sichtlich ihrer Flexibility der Abdichtung zum Dosen- 
Grundkorper und zum Leerrohr sowie bezugllch ihres 
Herstellungsaufwands noch mehrere Unvollkommen- 
heiten auf. 

Aufgabe der Erfindung 

Resumierend verbleibt festzustellen, dass die bis 
dato bekannten Dosenfusse allesamt nicht als vollauf 
befriedigend angesehen werden konnen. Der Erfindung 
liegt daher das Problem zugrunde, einen Dosenfuss mit 
verbesserter Flexibility zu schaffen. Zugleich soil die 
solide Abdichtung einerseits zwischen dem Kupplungs- 
flansch des Dosenf usses und der Flanschpartie des Do- 
sen-Grundkorpers sowie andererseits zwischen dem 
Endstuck des Schafts des Dosenf usses und dem Leer- 
rohr gewahrleistet sein. Ein weiteres Ziel der Erfindung 
ist es, die Effizienz bei der Fertigung der Dosenfusse zu 
steigem und ein Verfahren zur massenweisen Herstel- 
lung vorzuschlagen. 

Die Dosenfusse sollen an Dosen-Grundkorpern an- 
setzbar sein, die eine oder mehrere Flanschpartien auf- 
weisen, d.h. sich fur Einfach- oder Mehrfachdosen eig- 
nen. Bevorzugt ist der fur einen Dosen-Grundkorper 
konzipierte Dosenfuss, der dem Typ gemass dem EP- 
B-0 354 1 77 entspricht, wo der untere Ast des im Dosen- 
Grundkorperfixierten Anschlussstucksaus dem Dosen- 
Grundkorper herausragt und die Verbindungsstelle mit 
dem Innenrohr vom Dosenfuss geschutzt wird. Der Do- 
senfuss muss aber gleichfalls fur Anschlusseinrichtun- 
gen geeignet sein, die ein vollstandig im Dosen-Grund- 
korper sitzendes, nicht herausragendes An- 
schlussstuck besitzen. 

Es versteht sich, dass der Dosenfuss eine den Ein- 
baubedingungen entsprechende Stabilitat und Materi- 
albestandigkeit aufweisen muss. 

Wesen der Erfindung 

Die prinzipielle Losung der Erfindung besteht darin, 
dass im Schaft des aus steifem Primarmaterial beste- 
henden Dosenfusses zumindest ein ringformiges Rohr- 
segment aus elastischem, gummiahnlichem Material 
vorgesehen ist, an das sich beiderseits Primarmaterial 
anschliesst. Nachstehend wird fOr das gummiahnliche 
Marerial vereinfacht der Begriff Gummimaterial verwen- 
det, ohne sich damit nur auf Gummi einschranken zu 
wollen. 

In einer besonders vorteilhaften Konstruktion be- 
steht der Dosenfuss aus einem aus dem Primarmaterial 
gebildeten, skelettartigen Primarteil und einem aus dem 
Gummimaterial gebildeten, ebenfalls skelettartigen Se- 
kundarteil, die im Zweikomponentenspritzverfahren 
hergestellt werden. Der Schaft des Dosenfusses weist 
mehrere ringformige Rohrsegmente auf, die alternie- 
rend abwechselnd aus Primar- bzw. aus Gummimaterial 



bestehen, wobei die jeweiligen Material ubergange mit- 
einander verbunden sind. 

Es ist von Vorteil, die ringformigen, beabstandeten 
Rohrsegmente des Primarteils mit Verbindungsstegen 
5 zu uberbrucken sowie Eingriffskonturen zur Fixierung 
des Primarteils beim Spritzen des Gummimaterials und 
Uberstromfugen fur das Gummimaterial vorzusehen. 
Aus Gummimaterial - zugehorig zum Sekundarteil - be- 
stehen auch die Zwischendichtung und die Ab- 
schlussdichtung. Die Zwischendichtung ist stimseitig 
am Kupplungsflansch vorgesehen, so dass dieser bei 
angesetztem Dosenfuss an der Flanschpartie des Do- 
sen-Grundkorpers dichtend anliegt. Die Abschlussdich- 
tung ist an das letzte, aussere Rohrsegment angesetzt 
und besitzt eine im lichten Durchmesser verengte Ge- 
stalt oder eine lippenformige Dichtkante. Eine effiziente 
Produktion des Dosenfusses erzielt man, wenn das Se- 
kundarteil in derzweiten Phase des Spritzverfahrens als 
zusammenhangendes Gebilde aus Ringsegmenten, 
der Zwischendichtung und der Abschlussdichtung mit 
Uberbruckungen hergestellt wird. Die Uberbruckungen 
innerhalb des Primar- und des Sekundarteils dienen der 
Anspeisung der einzelnen Segmentteile beim Zweikom- 
ponentenspritzen. 

Bei Erhohung der aus dem Gummimaterial beste- 
henden Rohrsegmente Ober die Rohrsegmente des Pri- 
marteils hinaus erzielt man eine gute Griffigkeit des mit 
der Hand an den Dosen-Grundkorper anzukuppelnden 
Dosenfusses. Als Primarmaterial haben sich Thermo- 
plaste, insbesondere Polypropylen, und als Sekundar- 
material eine Art Weichgummi, insbesondere thermo- 
plastisches Elastomer bewahrt. 

Dank der Erfindung steht nun ein Dosenfuss mit 
leicht - in beiden Achsen - biegbarem Schaft und einer 
soliden Abdichtung gegenuber dem Dosen-Grundkor- 
per und dem Leerrohr zur Verfugung. Hierdurch ist ein 
enger Anbindungsradius des zufuhrenden Doppelrohrs 
ohne grosse Krafteinwirkung auf die Flanschpartie des 
Dosen-Grundkorpers moglich. Die verbesserte Abdich- 
tung ist besonders bei beginnendem Wasseraustritt in- 
folge eines Schadens von Vorteil, so dass das Wasser 
innerhalb des Leerrohrs gehalten und abgefuhrt wird 
und damit besonders sensible Bausubstanz - z.B. eine 
Holzverkleidung - nicht in Mitleidenschaft gezogen wird. 
Der erfindungsgemasse Dosenfuss lasst sich uberdies 
bei der Montage ausgezeichnet handhaben und erlaubt 
eine rationelle sowie kosteneffiziente Herstellung in der 
Serienproduktion. Schliesslich eroffnet sich die Mog- 
lichkeit einer augenfalligen und kennzeichnenden Farb- 
gestaltung. 

Zeichnungen und Ausfuhrungsbeispiel 

Anhand der beiliegenden Zeichnungen erfolgt 
nachstehend die detaillierte Beschreibung eines Aus- 
fuhrungsbeispiels des geschaffenen Dosenfusses, wo- 
bei abschliessend mogliche Modifikationen erwahnt 
werden. Es zeigen: 
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Figur 1 : eine Perspektivansicht des skelettartigen 
Primarteils aus dern Primarmaterial; 

Figur 2: die Ansicht gemass Figur 1 langs aufge- 
schnitten; 

Figur 3: eine Perspektivansicht des skelettartigen 
Sekundarteils aus dem Gum mi mate rial; 

Figur 4: eine Perspektivansicht des fertigen Do- 
senfusses; 

Figur 5: einen axial gefuhrten Vertikalschnittdurch 
den Dosenfuss gemass Figur 4; 

Figur 6: die Zwischendichtung am Kupplungsteil 
des Dosenf usses gemass dem Schnitt A- 
A in Figur 4; 

Figur 7: eine Draufsicht auf die Flanschpartie des 

Dosen-Grundkorpers; 
Figur 8: einen axial gefuhrten Vertikalschnitt durch 

die komplette Dose mit angeschraubtem 

Doppelrohr; 

Figur 9: einen Detailschnitt mit der Zwischendich- 
tung gemass den Figuren 4 und 6 in der 
theoretischen Uberlappung in der Dich- 
tungsnut an der Flanschpartie des Dosen- 
Grundkorpers und 

Figur 1 0: die Zwischendichtung gemass Figur 9 mit 
der reellen Durchbiegung der Dichtungs- 
lippe. 

Figuren 1 und 2 

Das Primarteil 100 - dieses wird innerhalb eines 
moglichlicherweise angewendeten Zweikomponenten- 
spritzverfahrens als erstes gefertigt - besteht aus einem 
an sich bekannten stirnseitig angeordneten Kupplungs- 
flansch 110 und dem zum Schaft 150 sich etwa konisch 
verjungenden Trichterstuck 130. Am Kupplungsflansch 
110 befinden sich zwei gegenuberliegende und zuein- 
ander verdreht positionierte Kupplungsnocken 112. Der 
Schaft 150 setzt sich aus mehreren, ringformigen Rohr- 
segmenten 151 zusammen, zwischen denen ein Ab- 
stand besteht und die von bugelformigen Verbindungs- 
stegen 1 52 uberbruckt werden. Durch die Bugelform der 
Verbindungsstege 152 ist die Elastizitat zwischen den 
Rohrsegmenten 151 gewahrleistet. Die Verbindungs- 
stege 152 zwischen dem Trichterstuck 130 und dem er- 
sten, benachbarten Rohrsegment151 und den weiteren 
Rohrsegmenten 151 sind abwechselnd abgeordnet - 
hier jeweils ein Verbindungssteg 152 oben und der Ver- 
bindungssteg 152 zwischen den nachsten Rohrseg- 
menten 151 unten, wahrend der Verbindungssteg 152 
zum ubernachsten Rohrsegment 151 wieder unten an- 
geordnet ist. Die wechselnde Anordnung der Verbin- 
dungsstege 152 mindert den an sich negativen Einfluss 
der Verbindungsstege 152 auf die Elastizitat des Pri- 
marteils 100 und somit auch des kompletten Dosenf us- 
ses. Diese Verbindungsstege 152 halten das Trichter- 
stuck 130 mit alien Rohrsegmenten 151 zusammen, er- 
moglichen aber die spatere Flexibility des fertigen Do- 
senf usses in beiden Achsen. Die Verbindungsstege 1 52 



liegen in der Ebene der Innenwandung, nehmen aber 
nicht die gesamte Dicke der Rohrsegmente 151 ein. 
Hauptfunktion der Verbindungsstege 152 ist jedoch die 
Anspeisung der Rohrsegmente 151 wahrend des 

5 Spritzgiessens. 

Ausserlich besitzen die Rohrsegmente 151 eine 
E in g riffs kontur 153 - hier in Form einer radial fast ganz- 
lich umlaufenden Nut. Diese Eingriffskontur 153 dient 
dazu, die Rohrsegmente 151 im Spritzwerkzeug wah- 

10 rend des Spritzens des Sekundarteils mit dem Gummi- 
material zu fixieren, damit die Rohrsegmente 151 nicht 
von dem Druck des eingespritzten Gummimaterials ver- 
schoben werden. 

Von der Oberkante des Kupplungsflansches 110 

is verlauft eine aussere, axial orientierte Uberstromnut 
113, die sich zunachst uber das Trichterstuck 130 und 
dann auch uber alle anschliessenden Rohrsegmente 
151 fortsetzt Auf den Rohrsegmenten 151 allerdings 
wechseltdie Uberstromnut 113 zwischen benachbarten 

20 Rohrsegmenten 151 jeweils von oben nach unten und 
wieder nach oben. Dies begunstigt den Fluss des Gum- 
mimaterials beim Spritzen des Sekundarteils. 

Fur die gesamte weitere Beschreibung gilt folgende 
Festlegung. Sind in einer Figur zum Zweck zeichneri- 

25 scher Eindeutigkeit Bezugsziffern enthalten, aber im un- 
mittelbar zugehorigen Beschreibungstext nicht erlau- 
tert, so wird auf deren Erwahnung in vorangehenden Fi- 
gurenbeschreibungen Bezug genommen. Im Interesse 
der Obersichtlichkeit wird auf die wiederholte Bezeich- 

30 nung von Bauteilen in nachfolgenden Figuren zumeist 
verzichtet, sofern zeichnerisch eindeutig erkennbar ist, 
dass es sich urn "wiederkehrende" Bauteile handelt. 

Figuren 3 und 6 

35 

Das Sekundarteil 200 existiert in der gezeigten Wei- 
se als separates Teil nicht, sondern wird auf das zuvor 
erzeugte Primarteil 100 aufgespritzt. Die skelettartige 
Darstellung des Sekundarteils 200 erfolgt allein zur Ver- 

40 anschaulichung des strukturmassigen Aufbaus des ge- 
samten Dosenfusses und seiner Herstellung. 

Das Sekundarteil 200 nimmt zusatzlich zu den 
Randbereichen - dort entsteht die Zwischendichtung 
210 und die Abschlussdichtung 280 - die am Primarteil 

45 100 verbliebenen Freiraume ein. Zuvorderst befindet 
sich die Zwischendichtung 210, an die sich wiederum 
mehrere Ringsegmente 251 aus Gummimaterial, ent- 
sprechend den Zwischen raum en zwischen den Rohr- 
segmenten 151, anschliessen. Mit dem letzten Ring- 

so segment 251 hangt die manschettenartige Ab- 
schlussdichtung 280 zusammen. 

Komplementar zur Uberstromnut 113 im Primarteil 
100 ist am Sekundarteil 200 eine mehrfach unterbro- 
chene Verbindungslasche 21 3 vorhanden. Zunachst er- 

55 streckt sich die Verbindungslasche 213 oben von der 
Zwischendichtung 210 zum ersten, benachbarten Ring- 
segment 251, welches sich im fertigen Dosenfuss an 
das Trichterstuck 1 30 anschliesst. Analog zum Wechsel 
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der Oberstromnut 113 in den Rohrsegmenten 151 
wechseln auch die Abschnitte der Verbindungslasche 
213 zwischen den jeweils benachbarten Ringsegmen- 
ten 251 von oben nach unten. So gibt es je einen unte- 
ren Abschnitt der Verbindungslasche 213 zwischen 
dem ersten und dem zweiten sowie zwischen dem drit- 
ten und vierten Ringsegment 251. Obenliegende Ab- 
schnitte der Verbindungslasche 213 sind demnach zwi- 
schen dem zweiten und dem dritten Ringsegment 251 
sowie zwischen dem vierten Ringsegment 251 und der 
Abschlussdichtung 280 vorhanden. Die Verbindungs- 
stege 152 sind in den Ringsegmenten 251 eingebettet, 
so dass an diesen Stellen der Querschnitt der Ringseg- 
mente 251 um den Betrag der Verbindungsstege 152 
gemindert ist, ohne jedoch das einzelne Ringsegment 
251 vollstandig zu unterbrechen. In den Ringsegmenten 
251 gibt es quasi Furchen 252, die von den Verbin- 
dungsstegen 152 ausgefulltwerden. Die Ringsegmente 
251 sind radial konkav - weisen quasi eine umlaufende 
Nut auf. 

Die ringformige Zwischendichtung 210 besitzt im 
Querschnitt etwa die Gestalt eines Winkelprofils mit ei- 
ner auf dem Kupplungsflansch 110aufsetzenden Ring- 
flache 209, einer nach aussen weisenden, radial umlau- 
fenden Aufsetzflache 208 und einer radial umlaufenden, 
kegelstumpffdrmigen Dichtungslippe 207. An der Dich- 
tungslippe 207 befindet sich eine konische Dichtungs- 
flanke 206, die sich zur Langsachse des Dosenfusses 
orientiert. 

Die Abschlussdichtung 280 besitzt ausserlich die 
Form eines verbreiterten Ringsegments mit einer radial 
konkaven Kontur. Innerlich ist die Abschlussdichtung 
280 konvex und verengt sich somit in ihrer lichten Weite, 
um das spater einzufuhrende Leerrohr fester und dich- 
tend zu umschliessen. 

Figuren 4 und 5 

Nach Beendigung der Herstellung des Sekundar- 
teils 200, welches innerhalb des eventuell angewandten 
Zweikomponentenspritzverfahrens in der Werkzeug- 
form an das darin befindliche Primarteil 100 angespritzt 
wird, erhalt man den kompletten Dosenfuss 2. Im ge- 
zeigten Beispiel setzt sich der Dosenfuss 2 aus einem 
Primarteil 1 00 mit vier Rohrsegmenten 1 51 und dem Se- 
kundarteil 200 mit ebenfalls vier Ringsegmenten 251 
zusammen. Die jeweiligen Beruhrungsflachen zwi- 
schen den Rohrsegmenten 151 und den Ringsegmen- 
ten 251 sowie alle anderen Beruhrungsflachen zwi- 
schen dem Primarmaterial fur das Primarteil 100 und 
dem Gummimaterial fur das Sekundarteil 200 sind un- 
losbar miteinander verbunden, d.h. verklebt oder ther- 
moplastisch zusammengeschweisst. Frontseitig, die 
Durchgangsoffnung des Dosenfusses 2 umgebend, ist 
die Zwischendichtung 210 auf dem Kupplungsflansch 
110 angeordnet, wahrend der Schaft 150 hinten mit der 
Abschlussdichtung 280 endet. 

Zur Verbesserung der Griffigkeit des Dosenfusses 



2 Oberragen die ausseren, radialen Rander der Ring- 
segmente 251 die Rohrsegmente 151 im Durchmesser, 
so dass beim Ergreifen des Dosenfusses 2 das rutsch- 
festere Gummimaterial des Sekundarteils 200 mit der 

s Handflache in Kontakt kommt. Hierdurch lasst sich der 
Dosenfuss 2 auch mit feuchten oder oligen Handen mit 
dem Dosen-Grundkorper gut kuppeln. Die konkave 
Aussenkontur der Ringsegmente 251 - quasi durch eine 
Radialnut erreicht - ergibt den Freiraum beim elasti- 

10 schen Verformen des Schafts 150 des Dosenfusses 2 
in einer oder in beiden Achsen, d.h. beim axialen Zu- 
sammendrucken und/oder beim seitlichen Wegbiegen. 
Hierbei werden die einzelnen Ringsegmente 251 ela- 
stisch deformiert - einerseits durch Zusammendrucken 

15 und andererseits durch Dehnung wahrend die starren 
Rohrsegmente 151 zusammen mit dem Kupplungs- 
flansch 110 und dem Trichterstuck 130 die prinzipielle 
Formstabilitat des Dosenfusses 2 gewahrleisten. 



Der Dosen-Grundkorper 1 - hier zunachst ohne ein- 
gesetztes Anschlussstuck - besitzt eine an sich bekann- 
te Flanschpartie 11 zum Ansetzen des Kupplungsflan- 
25 sches 110 des Dosenfusses 2. In der Flanschpartie 11 
ist eine mittige, grosse Zugangsoffnung 12 vorhanden, 
aus der das Anschlussstuck herausragt oder in der es 
versenkt ist. Beiderseits der Zugangsoffnung 12 ist je 
eine zu den Kupplungsnocken 112 komplementare Aus- 
30 sparung 1 3 vorgesehen, so dass der Dosenfuss 2 in der 
Art eines Bajonettverschlusses an den Dosen-Grund- 
korper 1 ankuppelbar ist. Die Zugangsoffnung 12 wird 
von einer konisch angeschragten Dichtungsnut 14 um- 
geben. Innerhalb des Dosen-Grundkorpers 1 befinden 
35 sich Verstrebungen 15 zur Fixierung des einzusetzen- 
den AnschlussstOcks. 

Figur8 

40 im montierten Zustand sitzt ein Anschlussstuck 3 
im Dosen-Grundkorper 1, dessen einer Ast fur den An- 
schluss des Innenrohrs 51 hier aus der im Dosen- 
Grundkorper 1 vorhandenen Zugangsoffnung 12 her- 
ausragt. Der zweite Ast des AnschlussstOcks 3 dient zur 

45 mittelbaren oder unmittelbaren Verbindung mit einer Ar- 
matur zur Speisung eines Brauchwasser-Verbrauchers. 
Das Anschlussstuck 3 stutzt sich innerhalb des Dosen- 
Grundkorpers 1 an den Verstrebungen 15 ab. 

An die Flanschpartie 11 des Dosen-Grundkorpers 

50 1 ist der Dosenfuss 2 angekuppelt, wobei der Trichter 
130 des Dosenfusses 2 in sich die Schraubverbindung 
4 zwischen dem Innenrohr 51 und dem Anschlussstuck 
3 aufnimmt. Vom Schaft 150 des Dosenfusses 2 wird 
das zufuhrende Ende des Doppelrohrs 5 mit dem aus- 

55 seren Leerrohr 52 umschlossen. 

Die Aufsetzflache 208 der Zwischendichtung 210 
liegt auf dem die Zugangsoffnung 12 umgebenden 
Rand, und die Dichtungslippe 207 ist dichtend in die 



20 Fiqur 7 



30 



5 



9 



EP 0 805 299 A1 



10 



Dichtungsnut 14 der Flanschpartie 11 des Dosen- 
Grundkorpers 1 eingesetzt. Durch die Abschiussdich- 
tung 280 hindurch ragt das zufuhrende Doppelrohr 5, 
wobei das Leerrohr 52 von der verengten Ab- 
schlussdichtung 280 eng umschlossen und somit gehal- s 
ten wird und je nach Zuschnitt mehr oder weniger in den 
Dosenfuss 2 hineinragt. Die Zwischendichtung 210 so- 
wie die Abschlussdichtung 280 bewirken eine Abdich- 
tung des inneren der Einrichtung nach aussen. 

10 

Figuren 9 und 10 

Es ist von Vorteil, die in der konischen Dichtungsnut 
1 4 der Flanschpartie 1 1 vorhandene Innenf lanke 1 6 - im 
Verhaltnis zur Dichtungsflanke 206 der Zwischendich- 15 
tung 210 - steiler zu gestalten. Somit nahert sich die In- 
nenflanke 16 der theoretischen Langsachse durch den 
Dosenfuss 2 steiler an, als die Dichtungsflanke 206. Da- 
mit wird gewahrleistet, dass auch bei Massungenauig- 
keiten die Dichtungsflanke 206 stets dichtend an der In- 20 
nenflanke 16anliegt, d.h. mit einer Vorspannung gegen 
die Innenflanke 16 druckt. Bei Undichtheiten in der Ein- 
richtung durch austretendes Wasser wurde infolge des 
Druckanstiegs im Dosen-Grundkorper 1 bzw. im Dosen- 
fuss 2 automatisch die Dichtungslippe 207 mit erhohter 25 
Anpresskraft gegen die Innenflanke 16 gepresst wer- 
den. 

Zum vorbeschriebenen Dosenfuss sind weitere 
konstruktive Variationen realisierbar. Hier ausdrucklich 
erwahnt seien noch: 30 

Die Abschlussdichtung 280 kann innerlich anstelle 
der nach innen gerichteten konvexen Kontur auch 
eine die lichte Weite verengende Dichtungslippe 
aufweisen. 35 

Im Prinzip ist auch ein Dosenfuss 2 mit nur einem 
aus Gummimaterial bestehenden Ringsegment 
251 denkbar, welches innerhalb des Schafts 150 in- 
tegriert ist. Dieses Ringsegment 251 konnte so- 40 
gleich am Ubergang vom Kupplungsflansch 110 
zum Trichterstuck 130 bzw. zwischen dem Trichter- 
stuck 130 und dem Schaft 150 oder innerhalb des 
dann zweigeteilten Schafts 150 angeordnet sein. 

45 

Auf die Verbindungsstege 152 und die Verbin- 
dungslaschen 213 kann man zumindest teilweise 
oder sogar ganzlich verzichten. Diese Konturen 
bzw. Elemente erweisen sich jedoch bei der Anwen- 
dung des Zweikomponentenspritzverfahrens als 50 
vorteilhaft. 

Die gieichzeitige Anbringung der Zwischendichtung 
21 0 und eventuell auch der Abschlussdichtung 280 
sind Optionen zur Verbesserung der Abdichtung, 55 
aber nicht Bedingung fur die Flexibility des Dosen- 
fusses 2. Die Flexibility des Dosenfusses 2. die 
Zwischendichtung 210 und die Abschlussdichtung 



280 sind unabhangig voneinander oder beliebig 
miteinander kombiniert realisierbar. 

Der Dosenfuss 2 muss kein sich konisch erweitern- 
des Trichterstuck 130 aufweisen; dies ist anhangig 
von der Dimension der Zugangsoffnung 12 und der 
Grosse sowie der Positionierung der Schraubver- 
bindung 4. 

Realisierbar ware es auch, innerhalb des Trichter- 
stucks 130 zumindest ein zusatzliches oder das al- 
leinige elastische Ringsegment 251 vorzusehen. 

Der Dosenfuss 2, einschliesslich des Schafts 150, 
mussen keinen runden Querschnitt besitzen. Wenn 
die Flexibility massgeblich ist, sind auch ovale und 
eckige Querschnittsformen denkbar. Bei ge- 
wunschter Abdichtung an der Einfuhrung des Dop- 
pelrohrs 5 mittels einer Abschlussdichtung 280 wird 
man dann allerdings dieser Abschlussdichtung 280 
eine Innenkontur geben, die das runde Doppelrohr 
5 haltemd und dichtend umschliesst. 

Fur die Gestaltung der Zwischendichtung 210 gilt 
generell, dass durch die geometrische Form der 
Dichtungslippe 207 und der Dichtungsnut 14 die 
Dichtungsflanke 206 mit Vorspannung an der In- 
nenflanke 16 anliegen muss. Dies ist Vorausset- 
zung fur die Dichtfunktion; Massungenauigkeiten 
werden kompensiert und im Schadenfall durch den 
Druckanstieg die Dichtungslippe 207 starker an die 
Innenflanke 16 gepresst. 

Der Dosenfuss 2 konnte als Fertigteil einstuckig 
sein oder aus zwei zusammenf ugbaren Halbscha- 
len bestehen, wobei an einer gemeinsamen Trenn- 
linie der Halbschalen auch eine scharnierartige Ver- 
bindung in Betracht kame. 



Patentanspruche 

1. Einrichtung zur Verbindung mindestens einer flexi- 
blen Kunststoff-Doppel-Rohrleitung (5) - gebildet 
aus einem wasserfuhrenden Innenrohr (51) und ei- 
nem dieses ummantelnden Leerrohr (52) - mit min- 
destens einem Gebrauchswasser-Verbraucher, 

a) wobei das Doppelrohr (5) zumeist unter Putz 
verlegt ist und die Einrichtung zum direkten 
oder indirekten Anschluss mindestens einer 
dem Verbraucher vorgeschalteten Armatur 
dient und 

b) die Einrichtung aus einem Dosen-Grundkor- 
per (1 ) mit einer Flanschpartie (11 ), mindestens 
einem in den Dosen-Grundkorper (1) einge- 
setzten Anschlussstuck(3) sowie je einem uber 
jedes Doppelrohr (5) schiebbaren bzw. klapp- 
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baren, flexiblen Dosenfuss (2) besteht, wobei 

c) an einem Ende der Dosenfuss (2) einen 
Kupplungsflansch (110) aufweist, der mit der 
Flanschpartie (11) verbindbar ist, und 

d) der Dosenfuss (2) am anderen Ende einen s 
Schaft (150) besitzt und zwischen dem Kupp- 
lungsflansch (110) und dem Schaft (150) ein 
Trichterstuck (130) vorgesehen sein kann, da- 
durch gekennzelchnet, dass 

e) im aus formstabilem Primarmaterial beste- 10 
henden Dosenfuss (2), hinter dem Kupplungs- 
flansch (110), zumindest ein Ringsegment 
(251) aus bei Raumtemperatur elastischem, 
gummiartigem Material vorgesehen ist und 

f ) sich beiderseits an das Ringsegment (251 ) - 15 
mit diesem verklebt oder thermoplastisch ver- 
schweisst - Primarmaterial anschliesst. 

2. Einrichtung gemass dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 , dadurch gekennzelchnet, dass 20 

a) am aus formstabilem Primarmaterial beste- 
henden Dosenfuss (2) - namlich am Kupp- 
lungsflansch (110) und dessen Eingangsoff- 
nung umgebend - stirnseitig eine Zwischen- 25 
dichtung (210) aus bei Raumtemperatur elasti- 
schem, gummiartigem Material vorgesehen ist 
und 

b) die Zwischendichtung (210) mit dem Kupp- 
lungsflansch (110) verklebt oder thermopla- 30 
stisch verschweisst ist und 

c) die Zwischendichtung (210) dazu bestimmt 
ist, die Verbindung zwischen dem Dosen- 
Grundkorper (1) und dem Dosenfuss (2) - d.h. 
zwischen der Flanschpartie (11) und dem 35 
Kupplungsflansch (110) - abzudichten. 

3. Einrichtung gemass dem Oberbegriff der Anspru- 
che 1 und 2, dadurch gekennzelchnet, dass 

40 

a) im aus formstabilem Primarmaterial beste- 
henden Dosenfuss (2), hinter dem Kupplungs- 
flansch (110), zumindest ein Ringsegment 
(251) aus bei Raumtemperatur elastischem, 
gummiartigem Material vorgesehen ist und 45 

b) sich beiderseits an das Ringsegment (251) 
Primarmaterial anschliesst und 

c) am Kupplungsflansch (110), dessen Ein- 
gangsoffnung umgebend, stirnseitig eine Zwi- 
schendichtung (210) aus dem gummiartigen 50 
Material vorgesehen ist und 

d) die Zwischendichtung (210) dazu bestimmt 
ist, die Verbindung zwischen dem Dosen- 
Grundkorper (1) und dem Dosenfuss (2) - d.h. 
zwischen der Flanschpartie (11) und dem 55 
Kupplungsflansch (110) - abzudichten und 

e) an den Ubergangen zwischen dem Primar- 
material und dem gummiartigen Material Kleb- 



oder themoplastische Schweissverbindungen 
bestehen. 

4. Einrichtung gemass dem Oberbegriff der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, dass 

a) im aus formstabilem Primarmaterial beste- 
henden Dosenfuss (2), hinter dem Kupplungs- 
flansch (110), zumindest ein Ringsegment 
(251) aus bei Raumtemperatur elastischem, 
gummiartigem Material vorgesehen ist und 

b) sich beiderseits an das Ringsegment (251) 
Primarmaterial anschliesst und 

c) am Kupplungsflansch (110), dessen Ein- 
gangsoffnung umgebend, stirnseitig eine Zwi- 
schendichtung (210) aus dem gummiartigen 
Material vorgesehen ist und 

d) die Zwischendichtung (210) dazu bestimmt 
ist, die Verbindung zwischen dem Dosen- 
Grundkorper (1) und dem Dosenfuss (2) - d.h. 
zwischen der Flanschpartie (11) und dem 
Kupplungsflansch (110) - abzudichten und 

e) am freien Ende des Schafts (150) eine Ab- 
schlussdichtung (280) aus dem gummiartigen 
Material vorgesehen ist, welche die Funktion 
hat, das eindringende Doppelrohr (5) klem- 
mend und dichtend zu umfassen und 

f) an den Ubergangen zwischen dem Primar- 
material und dem gummiartigen Material Kleb- 
oder themoplastische Schweissverbindungen 
bestehen. 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzelchnet, dass 

a) der Dosenfuss (2) sich aus einem Primarteil 
(100) und einem mit diesem verbundenen Se- 
kundarteil (200) zusammensetzt, wobei das er- 
ste aus dem Primarmaterial und das zweite aus 
dem gummiartigen Material besteht und 

b) der Schaft (150) aus mehreren, alternierend 
aneinandergefugten Rohrsegmenten (151) 
und Ringsegmenten (251) gebildet ist, wobei 

c) die ersten zum Primarteil (1 00) und die zwei- 
ten zum Sekundarteil (200) gehorig sind. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zelchnet, dass 

a) die Rohrsegmente (151) zueinander beab- 
standet und durch elastische Verbindungsste- 
ge (152) aus Primarmaterial miteinander ske- 
lettartig verbunden sind, wobei 

b) die Verbindungsstege (152) von der Anspei- 
sung wan rend des Plastspritzens stammen 
und 

c) zuvorderst, dem Dosen-Grundkorper(l) zu- 
gewandt, das Primarteil (100) den Kupplungs- 
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flansch (110) aufweist und 

d) sich an den Kupplungsflansch (110) das 
TrichterstOck (130) anschliesst und diesem ein 
erstes Rohrsegment (151) folgt, das ebenfalls 
mit dem Trichter (130) durch einen Verbin- s 
dungssteg (152) OberbrOckt ist und 

e) am letzten Rohrsegment (151) die Ab- 
schlussdichtung (280) angeordnet ist und 

f) am Kupplungsflansch (110) Kupplungsnok- 
ken (112) zum Eingriff in die Flanschpartie (11) 10 
des Dosen-Grundkorpers (1) vorhanden sind. 

7. Einrichtung nach einem der vorherigen AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

15 

a) beginnend am Kupplungsflansch (110) eine 
axial verlaufende Uberstromnut (113) - zur An- 
speisung fur das angewandte Plastspritzen - 
vorhanden ist, die sich uber das Tnchterstuck 
(130) fortsetzt und sich dann jeweils unterbro- 20 
chen auch uber die Rohrsegmente (151) axial 
erstreckt und 

b) die Rohrsegmente (151) ausserliche Ein- 
griff skonturen (153) zur Fixierung beim Plast- 
spritzen aufweisen, wobei die Eing riffs konturen 25 
(153) vorzugsweise als zumindest partiell radi- 
al umlaufende Nuten gestaltet sind. 

8. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass 30 

a) die Verbindungsstege (152) und die Ab- 
schnitte der Uberstromnut (113) zu benachbar- 
ten Rohrsegmenten (151) bzw. Ringsegmen- 

ten (251) hin jeweils radial urn ca. 1 80° versetzt 35 
angeordnet sind und 

b) die Verbindungsstege (152) eine geringere 
Dicke als die durch die Uberstromnut (113) re- 
duzierte Wandung der Rohrsegmente (151) 
aufweisen und 40 

c) die Verbindungsstege (152) bogenformig 
ausgebildet sein konnen. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass 45 

a) das Sekundarteil (200) - entsprechend der 
Anzahl der Rohrsegmente (151) - aus einer 
Vielzahl von Ringsegmenten (251) besteht und 

b) die Ringsegmente (251) sowie die Zwi- 50 
schendichtung (210) und die Abschlussdich- 
tung (280) mit zu den Abschnitten der Uber- 
stromnut (113) analogen Verbindungslaschen 
(213) OberbrOckt sind, wobei 

c) die Verbindungslaschen (213) von der An- 55 
speisung wahrend des Plastspritzens stam- 
men und 

d) die Ringsegmente (251) ausserlich konkav 



ausgebildet sein konnen und 
e) die Ringsegmente (251) in ihrem Aussen- 
durchmesser, an den Ubergangen, die Rohr- 
segmente (151) uberragen konnen, so dass 
beim Ergreifen des Dosenfusses (2) das 
rutschfeste gummiartige Material des Sekun- 
darteils (200) deutlich mit der Handflache in 
Kontakt kommt. 

10. Einrichtung nach einem der Anspruche 4, 6 Oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

a) die Abschlussdichtung (280) innerlich kon- 
vex ist oder eine erhabene Dichtkante aufweist, 
urn die lichte Weite zu verengen und das ein- 
dringende Doppelrohr (5) mit dem ausseren 
Leerrohr (52) haltend und abdichtend zu um- 
fassen und 

b) die Abschlussdichtung (280) ausserlich kon- 
kav sein kann. 

11. Einrichtung nach einem AnsprOche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass 

a) am Dosen-Grundkorper (1) zur partiellen 
Aufnahme der Zwischendichtung (210) eine 
Dichtungsnut (14) vorhanden ist, welche die 
Zugangsoffnung (12) in der Flanschpartie (11) 
radial umgibt und 

b) die Dichtungsnut (14) eine Innenflanke (16) 
aufweist. 

12. Einrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 9 
oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass 

a) die Zwischendichtung (210) eine Dichtungs- 
lippe (207) mit einer Dichtungsflanke (206) be- 
sitzt, wobei 

b) die Dichtungslippe (207) bei einem an den 
Dosen-Grundkorper (1) angesetzten Dosen- 
fuss (2) mit Vorspannung an der Innenflanke 
(16) der Dichtungsnut (14) anliegt und 

c) hierdurch die Dichtheit gewahrleistet ist, 
Massungenauigkeiten kompensiert werden so- 
wie im Schadenfall durch Druckanstieg die 
Dichtungslippe (207) starker an die Innenflanke 
(16) gepresst wird. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass 

a) die Zwischendichtung (210) ausser der Dich- 
tungslippe (207) eine radial umlaufende, aus- 
sere Aufsetzflache (208) und eine Ringflache 
(209) aufweist und 

b) die Aufsetzflache (208) bei einem an den Do- 
sen-Grundkorper (1) angesetzten Dosenfuss 
(2) zwischen die Flanschpartie (11) und den 
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Kupplungsflansch (110) zu liegen kommt und 
c) zwischen der Ringflache (209) und dem 
Kupplungsflansch (110) elne flachlge Kleb- 
oder thermoplastische Schwelssverbindung 
besteht. s 

14. Einrichtung nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass 

a) die an der Dichtungslippe (207) der ringfor- 10 
migen Zwischendichtung (210) vorhandene 
Dichtungsflanke (206) konisch ist und sich zur 
Langsachse des Dosenf usses (2) orientiert und 

b) die in der konischen Dichtungsnut (14) der 
Flanschpartie (11) vorhandene Innenflanke 16) 1$ 
- im Verhaltnis zur Dichtungsflanke (206) der 
Zwischendichtung (21 0) - steiler gestaltet ist; d. 

h. die Innenflanke (16) nahert sich der theore- 
tischen Langsachse durch den Dosenfuss (2) 
steiler an, als die Dichtungsflanke (206). 20 

15. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass 

a) der zum Anschliessen an das wasserfuhren- 25 
de Innenrohr (51) bestimmte Ast des An- 
schlussstucks (3) aus dem Dosen-Grundkor- 
per (1) herausragt und 

b) die Schraubverbindung (4) zwischen dem In- 
nenrohr (51 ) und dem Anschlussstuck (3) vom 30 
Trichterstuck (130) Oder einer sich erweitern- 
den Partie des Dosenfusses (2) umschlossen 
wird und 

c) der Dosenfuss (2) einstuckig ist Oder aus 
zwei zusammenf ugbaren Halbschalen besteht, as 
wobei die Halbschalen an einer gemeinsamen 
Trennlinie auch scharnierartig miteinander ver- 
bunden sein konnen. 



a) man zur Anspeisung des Primarteils (100) 
wahrend der ersten Phase des Spritzverfah- 
rens die im Spritzwerkzeug geschaffenen Ka- 
nale nutzt, welche den Verbindungsstegen 
(152) entsprechen, die sich vom TrichterstOck 
(130) zum ersten benachbarten Rohrsegment 
(151) sowie zwischen alien benachbarten 
Rohrsegmenten (151) erstrecken und 

b) man zur Anspeisung des Sekundarteils 
(200) wahrend der zweiten Phase des Spritz- 
verfahrens die im Primarteil (100) in der ersten 
Phase geschaffene Uberstromnut (113) nutzt, 
welche den Verbindungslaschen (213) ent- 
spricht, die sich von der Zwischendichtung 
(210) zum ersten benachbarten Ringsegment 
(251) sowie zwischen alien benachbarten 
Ringsegmenten (251) und - falls erwunscht - 
vom aussersten Ringsegment (251) zur Ab- 
schlussdichtung (280) erstrecken. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wahrend der zweiten Phase des 
Spritzverfahrens die an den Rohrsegmenten (151) 
ausserlich vorhandenen Eingriffskonturen (153) zur 
Fixierung der Rohrsegmente (151) dienen, urn das 
Verschieben der Rohrsegmente (151) im Spritz- 
werkzeug zu verhindern. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Primarteil (100) 
aus einem Thermoplast - vorzugsweise Polypropy- 
len - und das Sekundarteil (200) aus einem gummi- 
artigen Material - vorzugsweise einem thermopla- 
stischen Elastomer - gespritzt werden. 



16. Verfahren zur Herstellung des Dosenfusses (2) der 40 
Einrichtung gemass einem der Anspruche 1 bis 10 
Oder 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass 

a) das Zweikomponentenspritzverfahren An- 
wendung findet und 45 

b) in der ersten Phase des Spritzverfahrens das 
Primarteil (100) gespritzt wird und 

c) man in der zweiten Phase an das Primarteil 
(100) das Sekudarteil (200) anspritzt, wobei 

d) das Sekundarteil (200) zumindest ein Ring- 50 
segment (251) Oder eine Zwischendichtung 
(210) Oder eine Kombination beider aufweist 
und zusatzlich eine Abschlussdichtung (280) 
haben kann. 
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17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass 
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